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Auslagerung des elektrischen Antriebsstrangs in den Trailer 

▪ Unterstützung des Primärantriebs der Sattelzugmaschine 

▪ Echtzeit Steuerung des eTrailer mit der Zugmaschine

▪ Energie durch eine Traktionsbatterie

▪ Signifikante Diesel-Verbrauchs- und CO2 Reduktion

▪ Reichweitenerhöhung in Kombination mit eSZM

Trailer Dynamics definiert einen neuen Weg, das gesamte 

Sattelzug-Trailer-System effizient anzutreiben

eTrailer Konzept
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eKomponenten des                   eTrailer

eAchse

Antrieb (345 kW)

Rekuperation

Batterie-System

Lithium-Iron-Phosphat

Modular 
187 kWh 

367 kWh 

551 kWh

Sensorische

Echtzeit Steuerung

Control Unit 

Lade-Leistung

DC 350 kW

Voll-Elektrisches 

Kühlaggregat

+

Optimale Energie 

Allokation

eTrailer Komponenten

PDC
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Deutliche Verbrauchs- und 

CO2 Reduktion            
der                                    

Diesel Sattelzugmaschine

40% - 50%         

Reichweiten Erhöhung 
der BEV Sattelzugmaschine         

für den vollelektrischen                              

Schwerlast Güterverkehr

x2 – x3

Signifikanter Beitrag zu 

Green Logistics und 

Klimaneutralität

Kombinierbarkeit mit jeder 

Sattel-Zugmaschine 

damit die gesamte Bestandsflotte an 

Diesel Sattelzugmaschinen mit 

eTrailern kombiniert werden kann

TCO-Parität            

im Vergleich zum                 

konventionellen Trailer

Diesel Sattelzugmaschine       

+                                     

eTrailer

BEV Sattelzugmaschine                 

+                                     

eTrailer

Strategische Ziele und Framework des eTrailer Projektes
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Reduktion

Egalisierung

CO2

CO2

CO2

CO2 Vorteile der eTrailer Technologie

▪  CO2 Reduktion – Tank to Wheel

▪ Durchschnittlich 40% durch Diesel - Verbrauchsabsenkung

▪ Erschließung vollelektrischer Langstrecken Güterschwerlast 

Verkehr in Kombination mit batterieelektrischer Sattelzugmaschine

▪  CO2 Egalisierung – Cradle to Grave

▪ Egalisierung des kompletten eTrailer CO2 Emissionsrucksackes 

von 80 t nach 350.000 km

▪ Nach einer eTrailer Fahrdistanz von 930.000 km werden  174 t 

CO2 vermieden

Kompensation

▪  CO2 Kompensation – Tank to Wheel

▪ Positiver Effekt in VECTO Trailer 

▪ Transformationsmöglichkeit zwischen den Nutzfahrzeuggruppen   

N und O



9

Feld Tests mit Kunden ergab:

▪ Diesel Verbrauchs Reduktion zwischen 40% - 50%
▪ Ideale Reichweite 500 -600 km
▪ Abhängig von Topographie, Verkehrssituation, Nutzlast

Feld Tests mit Kunden ergab:

▪ Signifikante Erhöhung Reichweite von 2x – 3x
▪ Abhängig von Topographie, Verkehrssituation, 

Nutzlast

Diesel Truck + eTrailer BEV Truck + eTrailer

eTrailer Performance Simulation Tool – Ein Spiegel der Realität

CO2 Footprint 

Dokument
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eTrailer Performance in der temperaturgeführten Logistik

▪ eCool Trailer

▪ Vollelektrisches Kühlaggregat

▪ Multi Temp / Single Temp

▪ Up Time bei einer 551 kWh Battery- TD C600

▪ 5 C° - 5 kWh - 105 h

▪ 0 C° - 8 kWh - 65 h

▪ -20 C° - 12 kWh - 45 h

▪ Priorisierung des Kühlaggregates

▪ Antriebsunterstützung stoppt bei SOC < 20%

▪ Die Antriebsachse wird zur Generatorachse

▪ Kühlaggregat wird bis zu 4 Stunden unterstützt

▪ eCool Junior 

▪ eCool Trailer ohne eAchse

▪ Ausschließlich Versorgung des Kühlaggregates

▪ 187 kWh Batterie – Up Time ca. 24 h bei 0 C°

Zero Emission Vehicle
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Lade    

Infrastruktur

AC 

DC

Öffentlich 

Depot

BSS

Regularien

Gewichts 

Kompensation

CO2 Maut

Reduktion

CO2 

Reduktion

THG 

VECTO

PST von TD

eTrailer 

Management

TCO
Pay per 

Use 

Leasing

Performance 

Dashboard

eTrailer 

Konfiguration

Strom

Mix

CO2 
Anrechnung

Messung

Dokumentation

Flotten 

Management

Förderung

Steuern

Battery

Life Cycle

eConsulting 

Services

Trailer Dynamics – eTrailer                                 ECO-System
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Gründung

Jan.  2018    

Go-To-Market

IAA

Sept. 2022

IAA

Sept. 2024

Serie

20262023 / 2024

Validierung 

eTrailer

Vor 

Serie

2025

Europa    

Funktions Muster                                            Prototypen Vor Serie                Serie

Kunden 

Feldtest

Q1 2025

▪ Technische Validierung

▪ Dauerfestigkeit

▪ Funktionale Sicherheit

▪ Sommer / Wintertest

▪ Einzelbetriebserlaubnis

▪ Bestellungen

▪ Finanzierung

▪ Garantien

▪ After Sale Service

▪ Krone

▪ Thermo King

▪ Typengenehmigung

Timelinee - Go To Market eTrailer – Europe
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Trailer Dynamics

Vision

▪ Technologie Offenheit

▪ Effizienzsteigerung

14
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2023 2040 2050

Battery Electric Truck

Wasserstoff Truck + H2eTrailer

Daten- und Energieschnittselle

Automatisierter eTrailer

Diesel SZM 2.000.000 
Units in Europe

2035

10% Diesel

Reichweite 
aTrailer

> 1.300 km

600 - 800 

km

500 – 600 

km

Autonomer Truck / eTrailer

eTrailer-Anwendung in einer technologieoffenen Perspektive
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Electrified-Transport

Truck Transport

Autonomous-Electrified-Transport

Zukünftige Entwicklung des Straßengüterverkehrs und die Rolle von Trailer Dynamics



Technologie Offenheit auch in der Ladeinfrastruktur



Innovation
Powered by Trailer Dynamics

Halle 27

Stand C 28
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www.trailerdynamics.de
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